Bogenfrase
* Arc cutter
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14 Fraiseuse pour arcs
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Die Stegherr Bogenfrase BOF
rationalisiert das Frasen geschwungener
und gebogener Profilleisten, Gesimse
und Rundbogenteile.

Spezialfrase zur rationailen Herstellung profilierter, geschwungener oder
gebogenes Leisten aus Vollholz oder-aus Lamellen verleimt. Das

erfolgt von oben im Gigich- oder Gegenlautfrasverfahren. Das flexibie
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5-Rollen-Vorschubsystem paft sich den Formen des Werksticks salbst-

tatig an und fuhr das Yerkstiick sicher und ohne Prafilverzerrungen
durch die Maschine. Ausgesagie Holzer fassen sich ebenfalls auf der
BOF frasen. wenn sie auf eine Schablone aufgesteckt werden.
Dar Vorschub Ist stufenios regelbar,

die

; E aneianghaube uber dem Fraser und am

Dis Spdne werden durch

Tisch abgesaugt.

The Stegherr BOF arc cutter simplifies
the shaping of curved and arched strip
mouldings, cornices and arched
workpieces.

Special cutter for the efficient shaping of profiled, curved or arched
strips from solid or glued laminated bmbers. Up-cul or gown=cut milling
iz gfiected from above, The fiexibhy mounted, S-rolier feed sysiem auto-
ta the contours of the workpiece and guides it

matically aiapts
accurately through the machine without any distortion of the profile.
Presawn timbers can also be shaped on the BOF if they art first
mountad on a template.

The feed rate is infinitely variable,

Chips are extracted by the chip hood above LWE table.




La fraiseuse pour arcs Stegherr modeéle
BOF rationalise le fraisage des bagueties
profilées, moulures et élements d’arcs
courbes et cintres.

Fraiseuse speciale pour 1a réalisation rationnelle de bagueties prodilées
cournes ou cintrees en bois plein ou en lamellé cofle. Le fraisage inter-
vient a partir du haut en avaiant ou en sens.direct. Le sysisme d'amenage
soupie 3 o rouleatx s'adapte automatiquement alix formes de [a plece et
la guide avec securtts el sans deformation du profil a travers Ia machine.
Des bois détourss peuvent egalement &tre fraisés sur la BOF lorsgu'ils
sont placés sur un gabarit

L'avance a5t régiable de fagon progressive

Les copeaux sont aspires par le capot collecteur de copsaux au-dessus
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Technische Daten:
Tenhnig:al characteristics;
Caracteristiques techniques:

® Anderungar wasbehalten » Sukject 1o chanpes « Sous réseree do madifications

Maflzeic %gen

glgh:f dafgram:

Motoren: 4 kW {5.5 PS) + 0,37 kW (D,5 PS)
Motors: 4 KW (5.5 hp)+ 0.37 kW (0.5 hp)
Moteurs: 4 kW (5.5 GV} + 0,37 kW (0,5 CV})
Elektroanschiufi / Power supply / Raccordement électrique: 400 Volt /3 Ph /50 Hz
Drehzahl des Werkzeuges / Tool speed / Vitesse de oulil: 7500 min (30 Hz)/ 9000 min’ {60 Hz)
Werkzeug: Profilfraser 6 125-160 mm / Profilfraserbreite max, 100 mm
Tools: Form cotiers 125-160 mm dia. / Width of form cutferspax. 100 mm
Dutil: Fraise & profiler g 125-160 mm / Largaur des fraises a-aro I 100 mm
Varschub: stutenlos von 1 4 8,0m/min. (50 H#, E ' a’mm (60Hz)
Feed rate: Infinitely variable between 1,4-8, 0m/min, ‘Hzl B m/min. {60Hz)
Avance: progressive de 1,4-8 I]ma'mlnL[ 1,7-9.8 m/min. (60Hz)
Werkstiickhihe | Workpiece heighl / Hautewr de la pigce: & max. 80 mm
Werkstuckhra-lta ! Wnﬂmmne width/ Largeur de la piece; i\x ‘“3‘:) max. 100 mm
Ahsaugslutzan :\hﬂ und 100 mm auf der Maschinenseite
Extracior outlets: &E@Hﬁa ttop and 100 mm dia. at side of machine
Raccord d'aspiration: “;“ﬁm haut et 100 mm sur le cité de ia machine
Gewicht netto / Net weight / Poids net: \. '9:‘;\/ 350 kg
%
Tischgrife / Table dimensions / Grandeur de |a ; L# 1240 x 700 mm
% )
Tischhihe [ Table height/ Hauteur de la laiig:. ; . BED mm
Gesamthahe / Overall I1eigh|fHaul5ur~£i:+ : .“’H“-- 1.200 mm
{ 'x._ :"-_j.
F‘Ialzhedar”FEuurspace!Enmmﬂ\re 1.500 x 1.200 mm
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